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Einleitung 

Die Herstellung unlösbarer Pressverbindungen erfolgt weitgehend mechanisiert. Aspekte bei der Her-
stellung von Pressverbindungen sind u. a.: 

– Das Fachpersonal ist zu unterweisen; 

– Eine Brandgefahr entsteht nicht; 

– Reduzierung des Zeitaufwandes für die Herstellung und Prüfung der Pressverbindung gegenüber  
einer Schweißverbindung; 

– Kein besonderer Wetterschutz notwendig; 

– Feuchte Umgebungsbedingungen und Restwasser in den Rohren sind zulässig; 

– Bei Presswerkzeugen bis zu einer Spannung von 48 V ist ein Stromanschluss nicht notwendig. 

Eine weitere Ausarbeitung in dieser Arbeitsblattreihe ist: 

Teil 2, Herstellen von Pressverbindungen  


